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1.总则

1. 1 本招标文件适用重庆科达新能源材料有限公司原料车间物料投料破碎更改EPC总承

包项目，明确了原料车间物料投料、破碎以及输送线的功能需求、供货范围、性能要求和试

车调试等方面的技术要求。

1.2 本招标文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充

分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供符合本招标文件和现行工业标准的优质产

品。

1.3 如果投标方没有以书面方式对本招标文件的条文提出异议，那么招标方将认为投标

方提出的产品完全符合本招标文件的要求。投标方如对本招标文件有异议，应以书面形式明

确提出，在征得招标方同意后，可对有关条文进行修改。如招标方不同意修改，仍以招标方

意见为准。如投标方没有以书面形式对本招标文件明确提出异议，那么投标方提供的产品应

完全满足本招标文件的要求。

1.4 在签订合同之后，到投标方开始制造之日的这段时间内，招标方有权提出因规范、

标准和规程发生变化而发生的一些补充修改要求，投标方应遵守这个要求。

1.5 本招标文件所使用的标准，如遇与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执

行。如果本招标文件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，投标方应

及时书面通知招标方进行解决。
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2.项目概述

本项目位于重庆市铜梁区大庙镇金汇支路2号重庆科达新能源材料有限公司。本项目拟新

增投料破碎输送系统2套，并对我司现有投料破碎输送系统线的拆除更改。使我司原料车间后

续投料上料工作更简便、原料车间投料破碎生产流程更简短以及预留更多空间位置以方便车

间原料堆放。

3.设计条件

3.1气象地质条件

铜梁区位于长江上游地区，重庆市西部、重庆大都市区、城市发展新区，西南靠大足区

，东北连合川区，南接永川区，西北邻潼南区，东南毗邻璧山区。铜梁区属亚热带季风性温

润气候，气候资源丰富，立体气候明显。年平均气温 15.7～22. 1℃ , 年降水量 680.8~ 1482.2

毫米，年平均日照时数为 1091.4小时，气候温和，四季分明，雨量充沛。水资源方面，铜梁

有涪江、琼江、小安溪、平滩河、久远河和淮远河六条主要河流，属 长江水系嘉陵江流域。

多年平均拥有过境水资源 197. 12 亿立方米，实际年利用量为 2. 12 亿立方米，开发利用率低

。全区多年平均水资源总量 6.0599亿立方米，人均水资源为 714立方米。

3.2 公用工程条件

(1) 电

类型：交流电

电压：380V±10%，，三相五线制

频率：50Hz±0.5Hz

(2) 空压气

类型：空压气

压力：0.6MPa
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4.技术要求

4.1方案要求

(1) 拟新建投料破碎输送系统2套，系统1和2 均采用铲车投料，铲车投入物料经投料仓配

套棒条阀以及振动给料器定量下料至大倾角皮带输送机，物料再经由大倾角皮带机输送提升

进料至双击破碎机破碎。系统1破碎后的物料经料斗收集再由1条短皮带输送汇入我司现有运

行的大倾角皮带进料至烘干系统烘干；系统2破碎后的物料经料斗收集再由大倾角皮带机提升

至破碎料缓存仓，缓存仓上方设置筛分除磁机除去破碎料中杂质，仓下方设置下料管以及吨

包接料以便破碎料吨包打包收集（下料管配置气动开关闸阀，方便接包人员现场启闭控制）。

破碎输送系统流程图详见附件1：原料车间投料破碎输送系统更改项目工艺流程图（参考），

各系统主要设备以及要求如下表4-1：系统主要设备以及要求一览表所示

表4-1：系统主要设备以及要求一览表

系统 位号 名称 单位 数量
设备

来源
设备要求 备注

投料

破碎

输送

系统
1

V101 原料投

料仓1 台 1
投标方

设计制

作提供

（1）料仓为碳钢材质金字塔双锥形，容积

≥16t（物料堆积密度0.85g/cm³）

（2）料仓内设置格栅网筋单孔~200×200m
，防止过大物料进入卡死设备；

（3）仓内出口处设置下料内震装置，防止

物料湿度过大，累积于料仓不下料

（4）料仓底部配置棒条阀，以控制料仓出

料量；

带支撑结构

M101 振动给

料器1 套 1 投标方

设计选

型提供

（1）控制原料投料仓-L101皮带机出料量；

（2）震动频率现场可调；

（3）启停开关，现场可控。

新配电气线缆以

及控制柜体
M102 振动给

料器2 套 1

L101
P1#大倾

角皮带

机

套 1
投标方

设计选

型提供

（1）输送量：16~25t/h可调；

（2）输送角度≥60°
（3）设备变频，现场可调；

（5）启停开关，现场可控；

（6）皮带宽800mm

（1）新配电气

线缆以及控制柜

体；

（2）设备本体

带防尘罩。

M103 双击破1 套 1

甲方现

场设备

利旧搬

迁

设备变频，现场可调；启停开关，现场可

控。

（1）配电气线

缆以及控制柜体

利旧使用，电气

线缆从现有桥架

拔出，续接使用

； (现场交流确

认)
（2）设备荷载

情况详见附件4
：双击破碎机设

备一缆图 (设备

返资)
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系统 位号 名称 单位 数量
设备

来源
设备要求 备注

V102 破碎料

收集斗1 台 1
投标方

设计制

作提供

料斗使用304钢板制作，其收集M103-双击

破1破碎料导至L102-P1#皮带机

L102 P1#皮带

机
套 1

投标方

设计选

型提供

（1）输送量：16~25t/h可调；

（2）设备变频，现场可调；

（2）设备变频，现场可调。

（3）皮带宽800mm

（1）新配电气

线缆以及控制柜

体；

（2）设备本体

带防尘罩。

X101 除铁筛

分器1 套 1
投标方

设计选

型提供

实现对破碎后的物料完成杂质筛分除磁的

功能，筛孔~2cm
配套电气线缆以

及控制柜体

投料

破碎

输送

系统
2

V201 原料投

料仓2 台 1
投标方

设计制

作提供

（1）料仓为碳钢材质金字塔双锥形，容积

≥16t（物料堆积密度0.85g/cm³）

（2）料仓内设置格栅网筋单孔~200×200m
，防止过大物料进入卡死设备

（3）料仓底部配置棒条阀，以控制料仓出

料量。

带支撑结构

M201 振动给

料器3 套 1 投标方

设计选

型提供

（1）控制原料投料仓-L201皮带机出料量；

（2）震动频率现场可调；

（3）启停开关，现场可控。

配套电气线缆以

及控制柜体
M202 振动给

料器4 套 1

L201
P2#大倾

角皮带

机

套 1

投标方

设计选

型提供

或者甲

方现场

设备利

旧搬迁

（1）输送量：16~25t/h可调；

（2）输送角度≥60°
（3）设备变频，现场可调；启停开关，现

场可控。

（4）配套运行功率≤16kW。

（5）皮带宽800mm

（1）配套电气

线缆以及控制柜

体（利旧“现有

P1#大倾角皮带-
L1061102 ” 现

原有线缆从现有

桥架拔出，续接

使用）

（2）设备本体

带防尘罩。

M203 双击破2 套 1

甲方现

场设备

利旧搬

迁

设备变频，现场可调；启停开关，现场可

控。

（3）设备利旧

搬迁后原用线缆

从现有桥架拔出

，续接使用；

设备荷载情况详

见附件4：双击

破碎机设备一缆

图(设备返资)

V202 破碎料

收集斗2 台 1
投标方

设计制

作提供

料斗使用304钢板制作，其收集M203-双击

破2破碎料导至L202-P3#大倾角皮带机

L202
P3#大倾

角皮带

机

套 1
投标方

设计选

型提供

（1）输送量：16~25t/h可调；

（2）输送角度≥60°
（3）设备变频，现场可调；启停开关，现

场可控。

（4）配套运行功率≤20kW。

（5）皮带宽800mm

（1）配套电气

线缆以及控制柜

体（利旧“现有

P1# 斜 皮 带 -
L1061101”现 原

有线缆从现有桥

架拔出，续接使
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系统 位号 名称 单位 数量
设备

来源
设备要求 备注

用）

（2）设备本体

带防尘罩。

X201 除铁筛

分器2 套 1
投标方

设计选

型提供

（1）实现对破碎后的物料完成杂质筛分除

磁的功能，筛孔~2cm；

（2）设备变频，现场可调；启停开关，现

场可控。

配套电气线缆以

及控制柜体

V203 破碎料

缓存仓
台 1

投标方

设计制

作提供

（1）料斗使用304钢板制作，其收集缓存

X201-除铁筛分器2净化后物料；

（2）容量不低于6t
(2) 由于我司使用物料为固体料在投料、破碎以及输送过程中易产生扬尘，污染生产环境。

 投标方应详细考虑各设备连接点：投料仓-振动给料器、振动给料器-大倾角皮带、大倾角

皮带-双击破碎机以及双击破碎机出料到皮带机等位置，做好设备连接点密封工作防止粉

尘外散。

 投标方应做好投料以及其余易扬尘点粉尘收集工作，对于投料点、设备连接处以及易发生

粉体泄露点应配置除尘罩并通过管道将含尘废气导入我司现有除尘器集中收集处理。涉及

除尘点以及管道系统重新设计安装以及“C-1除尘系统”的搬迁安装内容，车间现有尘管

道系统详见详见附件3：原料车间除尘通风管道布置图，请投标方根据新建投料破碎输送

系统2设计进行更新设计更改。（注：C-1除尘系统设备搬迁电气控制均利旧使用）将

 由于皮带机回转下翻下料后皮带易沾料不下，使下方平台易出现积料的问题，各投标方应

针对问题做好防护处理工作。

(3) 本项目所有设备支撑结构框架，均考虑生产人员通行检修空间，所有平台均按照上下

通行扶梯考虑，不做直爬梯。本项目涉及主要设备支撑结构框架如下表所示：

表4-2：系统主要支撑框架结构一览表

名称 单位 数量 材料
对应主要设备

备注
设备位号 设备名称

原料投料仓钢结构框架 套 2 碳钢 V101、V201 原料投料仓 投标方设计制

作提供

（上人框架楼

梯平台应配置

栏杆扶手以及

踢脚板）

大倾角皮带支撑钢结构

框架1 套 2 碳钢 L101、L201 P1和2#大倾角皮带

机

双击破支撑基础结构 套 2 投标单位根据现

场实际情况确认
M103、M203 双击破1和2

皮带机支撑钢结构 套 1 碳钢 L102 P1#皮带机

大倾角皮带支撑钢结构

框架2 套 1 碳钢 L202 P3#大倾角皮带机
（1）设计详见

附件5：大倾角

皮带及破碎缓

存仓支撑平台

支撑结构图，

（投标方可根

据实际情况优

破碎料缓存仓支撑平台

框架
套 1 碳钢 V203 破碎料缓存仓
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(4)投料破碎输送系统2的破碎料缓存仓下方预留安装空间以便后续我司新上三通烘干系统

时称重皮带机的安装和投料破碎输送系统1和2破碎料的互通连接（见附件1：原料车间投料破

碎输送系统更改项目工艺流程图（参考）内“投料破碎输送系统1和2破碎料互通预留点”）。

(5) 破碎料缓存仓-V203配置高低料位显示报警，显示报警信息于现场操作人员可方便观

察确认。

（6）新增投料破碎输送系统1建设调试完成后，将我司现使用投料破碎系统进行拆除，

拆除区域主体设备以及框架如《重庆科达原料车间投料破碎输送系统更改项目设备以及支撑

框架拆除一览图》所示，内容大致如下表所示：

序号 拆除名称 设备位号 备注

1-1 现有1#缓冲仓 V1061101

拆除后集中且分类存放至业主指定位置。

1-2 现有1#缓冲仓设备框架 -
2-1 现有P1#斜皮带 L1061101
2-2 现有P1#斜皮带设备框架 -
3-1 现有2#缓冲仓 V1061102
3-2 现有2#缓冲仓设备框架 -

4-1 现有P1#大倾角皮带 V1061102

确认是否可利旧于“投料破碎输送系统2”
L201-P2#大倾角皮带机使用。现有P1#大倾角

皮带设备图纸详见附件8《现有P1#大倾角皮

带(V1061102)设备图》。

4-2 现有P1#大倾角皮带设备框架 - 拆除后集中且分类存放至业主指定位置。

具体工作量以投标方至我司现场观察交流确认。

4.2性能要求

（1）此项目设备均需满足30%~100%运行负荷可调，且需满足长时间稳定运行的要求，

年连续运行时间不低于 8000 h；

（2）设备主要要求见表4-1：系统主要设备以及要求一览表所示，补充如下：

1）系统所有设备就地设有手动操作开关，要求在故障时现场可以停止各设备，检修时在

联锁程序解锁后，现场可以启、停各设备，系统进入联锁程序后才能整体运行全系统；

2）带式输送机设置声光报警装置，在开车时提醒操作、检测人员以确保安全，发现不正

常现象能立即切断电源、停止运行；

化设计）；

（2）由投标方

制作安装。
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3）所有转动机械的外露部分设置防护罩、栏杆或遮栏，高速轴联轴器、低速轴联轴器及

液力耦合器都应加装防护罩；

4）倾斜向上运料的输送机，当其满载停车后逆转力矩大于零时，应装设防止逆转的制动

器或逆止器；

5）带式输送机旁设有拉绳开关，急停拉绳开关，拉绳开关的间距不得大于60m。当输送

机的长度小于30m时，允许不设拉绳开关而用急停按钮代替，但从输送机长度方向上的任何一

点到急停按钮的距离不得大于10m；

6）带式输送机需自带打滑检测装置。

4.3电气要求

(1) 投标方提供成套提供系统设备成套的电气控制柜和控制箱，可实现对全套系统的监视

和操作，应保证系统的完整性，控制箱应具备就地\远程控制功能。就地控制时应能在控制箱

上实现起停控制；远程控制时由DCS实现起停控制。电控箱内应包含远程/就地转换开关，并

预留将远程/就地状态、远程起停、运行反馈等信号传输至DCS系统的接线端子，实现对系统

设备的远程控制；卖方提供的控制箱原理图及箱面布置图需买方确认后生产。

(2) 设 备 成 套 电 气 控 制 柜 应 选 用 GGD 型 交 流 低 压 配 电 柜 ， 柜 体 尺 寸 为

800W×1000D×2200H.配电系统采用三相五线制，三相（A相、B相、C相）铜排布置于柜顶，

N相、PE相 铜排布置于柜底，因此柜顶和柜底应预留铜排穿排空间，铜排由投标方提供并安

装。 设备成套电气控制柜应在总进线侧设置进线断路器，进线断路器应选用塑壳断路器，进

线断路器之前的铜排连接由投标方负责。配套电气柜放置于甲方指定位置，电源接线从甲方

指定位置引出。

(3) 电控柜以及控制箱内元器件采用施耐德、西门子或同等品牌，变频器选用英威腾、汇

川等国内一线品牌；控制箱放置于现场设备附近，选用隔爆型，防爆等级ExtD A21 T130℃，

防护等级IP65。

(4) 电控柜以及控制箱应装有铭牌标记，标牌保证完整、清晰、牢固且安装位置明确、醒

目，符合设计要求；箱内各元器件、进出线回路和接线端头应有标识，标识应与图纸一致。

导线应有线号标记，标记清晰耐磨。

(5) 电控柜所有输出的动力回路均应引至端子或接线铜排，方便外部电缆接线；所有控制

回路均应引至端子，端子预留15%的余量，根据需要安装电压表、电流表和指示灯。
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(6) 系统设备配置交流电动机选用三相异步交流电动机，电机选用国内一线品牌，电动机

统一采用粉尘防爆，防爆等级不低于ExtD A21 T130℃，电机外壳防护等级不低于 IP65，选用

高效节能电机，能效等级 2级效率及以上。电机绝缘不低于 F级B级温升考核。电动机绕组必

须为纯铜设计。

(7) 变频控制的电动机应选用变频电机，调速范围 5~50Hz ，配置独立风扇；电动机保护

可选用热继电器、电机保护用断路器或智能马达保护控制器。

(8) 电机接口采用格兰头（防爆）密封连接，材质 SS304或黄铜镀镍。

(9) 电动机基座采用铸钢或钢架型，不采用铸铝型。冷却风机端盖应采用金属端盖，不得

采用塑料型。

(10) 电机选用采用 S1工作制，起动方式能满足连续满负荷起动。

(11)旋转方向从驱动端看为准，旋转方向要清晰地标在所驱动设备的主体上，对于不可逆

转的设备尤其要注意。

(12)噪声和振动控制应符合国家标标准。

(13)电动机的使用寿命不小于 20年。

(14)外部接地端子：在基座两侧各设 1个。

(15)低压电动机的端子箱：在不修改绕组和接线的情况下，端子箱要尽可能有向四个方向

90°旋转的电缆入口。应能容易地处理电缆头。

(16)所有电气都应经过3C认证。

4.4 油漆要求

设备碳钢外表面应进行油漆防腐，具体要求如下：

（1）所有碳钢均应先打磨除锈，除锈标准不低于国家St3或Sa2.5除锈标准，对焊缝焊口

应清理药渣打磨平整后，再刷漆处理。

（2）刷漆环氧富锌底漆一道，每道干膜厚度50μm；环氧云铁中间漆两道，每道干膜厚

度50μm；脂肪族聚氨酯面漆一道，每道干膜厚度40μm，油漆总干膜厚度≥190μm。面漆颜

色由甲方确定。

（3）底板下表面刷厚浆型环氧漆两道，每道干膜厚度150μm，油漆总干膜厚度≥300μ

m。面漆颜色由甲方确定。
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4.4其它要求

(1)设计要求

 在应标阶段，投标方应完成此此项目的结构基础以及电气控制的设计并明确设备的方案选

型；

 定标后应1周内完成项目详细设计并予以招标方确认。

 所有设计内容应合规合理，有标准支撑。（包括但不限于以下规范文件）

 GB50316-2000《工业金属管道设计规范》（2008版）

 GB50431-2020《带式输送机工程技术标准》

 GB50270-2010《输送设备安装工程施工及验收规范》

 GB14784-2013《带式输送机安全规范》

 GB50231-2009《机械设备安装工程施工及验收通用规范》

 JB/T8908-1999 《波状挡边带式输送机》

 GB14784 《带式输送机安全规范》

 GB10595 《带式输送机技术条件》

 GB987 《带式输送机基本参数与尺寸》

 GB/T13792 《带式输送机托辊专用有缝钢管》

 GB53447 《带式输送机产品质量分等》

 GB11345 《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》

 GB985 《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》

 GB986 《埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸》

 GB1184 《形状和位置公差、未注公差的规定》

 GB/T1804 《一般公差线性尺寸的未注公差》

 GB3323 《钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级》

 GB3767 《噪声源声功率级的测定》

 JB/ZQ4000.7 《锻件通用技术要求》

 GB4323 《弹性套柱销联轴器》

 GB5014 《弹性柱销联轴器》

 GB5015 《弹性柱销齿式联轴器》

 GB5272 《梅花形弹性联轴器》

 GB/T5837 《液力偶合器型式与基本参数》
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 GB5677 《铸钢件射线照相及底片等级分类方法》

 GB7984 《普通用途织物芯输送带》

 ZBJ19009 《圆柱齿轮减速器通用技术条件》

 JB2647 《带式输送机包装技术条件》

 JB/ZQ4286 《包装通用技术条件》

 JB8 《产品标牌》

 GB755 《电机基本技术要求》

(2) 施工要求

 在不影响生产运行情况下，可同时完成：

 本项目所有的设备支撑框架基础以及通行检修平台制作安装；

 破碎输送系统1和2的设备安装

 在设备安装完成的条件下，应先完成破碎输送系统1的电气安装以及设备调试，保证破碎

输送系统1可取代我司现有物料投料破碎输送系统后，再进行现有破碎输送系统段拆除以

及破碎输送系统2的电气安装以及设备调试。（由于破碎输送系统2涉及现有输送系统电气

利旧）

(3)品牌要求

序号 名称 材质 品牌 备注

1 电控元器件 - 施耐德、西门子或同等品牌 -

2 变频器 - 英威腾、汇川、台达等国内

一线品牌
-

3 电机 - 国内一线品牌

防护等级不低于 IP65，能

效等级 2 级效率及以上。

电机绝缘不低于 F级。

4 管道
耐磨、耐腐蚀，满足

设计条件。
- -

5 油漆

环氧富锌底漆+环氧

云铁中间漆+脂肪族

聚氨酯面漆

- 详见“油漆要求”

6 阀门 - 国内一线品牌 满足实际工况需求

7 仪表 - 国内一线品牌 满足实际工况需求

8 输送皮带机 -
安徽百特机电工程有限公司

衡水鑫日升智能输送系统有

限公司

满足实际工况需求
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(4)资质要求

 施工单位应具备：钢结构工程专业承包资质三级及以上并具备土建施工能力和电力施工三

级及以上资质；

 设计图纸要求：结构设计图纸应由结构专业设计乙级及以上资质的设计单位出具，电气设

计图纸应由电气专业设计乙级及以上资质的设计单位出具。

江苏昶华机电设备制造有限

公司

9 其它 - -
未做明确要求部分，应按

照对应规范要求进行设计

选型。
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5.界区范围

破碎输送系统1：自投料至现有三筒烘干进料缓存仓；

破碎输送系统2：自投料至破碎料吨包接料。

拆除工作：现有1#缓冲仓(V1061101)至现有P1#大倾角皮带(V1061102)及设备支撑框架

（见附件1：工艺流程图、附件2：设备平面规划参考图机附件7：重庆科达原料车间投料破碎输

送系统更改项目设备以及支撑框架拆除一览图。

5.1招标方工作范围

（1）招标方指定电气、循环水、空压气等接入点由投标方引接。指定接入点见附件6：

电气及公用工程接点图。

（2）除招标方工作范围外，其余均属于投标方工作范围，如有例外，需特殊说明。

5.2投标方工作范围

（1）投标方负责界区范围内所有设备、钢支架、工作平台、爬梯、阀门、管道、管件

、仪表、安装附件及配套法兰、密封件、紧固件的设计、采购、安装、调试及培训。

（2）投标方负责按招标方提供接点，续接循环水、仪表空气等公用工程包含管道、管

件阀门、紧固件及密封件等。

（3）投标方负责提供电仪基础设计条件并负责设备调试，投标方负责所有的电气，仪

表电缆的设计，采购和施工。

（4）投标方负责提供质保期一年内所需的备品备件。

（5）投标方负责土建结构以及钢结构支撑平台的设计和施工。

（6）接收此招标文件后于投标前到生产现场与招标方沟通交流招标文件中的方案细节

问题。
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6.技术方案及供货清单

6.1工艺流程及说明

所提供的工艺方案需满足招标文件相关性能要求并详细描述，针对运行中的痛点难点的

解决方案应作详细说明（PPT现场说明）。

6.2供货清单

(1) 设备清单（由投标方填写）

表 6-1供货设备清单

序号 设备名称 规格型号 功率（kW） 生产厂家 数量

1

2

3

4

5

……

(5) 主要电气、仪表及控制清单

表 6-2供货电气、仪表及控制清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

4

……
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(6) 随机备品备件清单

表 6-3供货随机备品备件清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

……

(4) 一年备品备件清单

表 6-4供货一年备品备件清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

……

(5) 阀门及管件清单

表 6-5阀门清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

……

(6) 润滑油清单

表 6-6润滑油清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

……
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(7) 专用工具清单

表 6-7专用工具清单

序号 名称 规格型号 技术参数 数量 生产厂家

1

2

3

……
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7.设备防腐及外观、包装及运输

7.1表面处理

(1) 设备及管道表面应进行防腐设计应适应当地气候环境要求。

(2) 设备碳钢部分需进行刷漆处理，刷漆前首先进行打磨除锈喷砂除锈处理，见本文“4.

4油漆要求”。

(3) 外观标准（刷漆颜色、品质等）要符合标准要求，并符合招标方要求，实施过程中

确定涂装颜色。

7.2包装及运输

包装应符合 JB/T6444-2004 ，运输过程中要将设备固定好，保证运输过程设备无移动。

设备的包装应采取防雨、防潮、防锈、防震等措施，以避免在运输过程中由于振动和碰撞引

起轴承等部件的损坏。设备内件在出厂前应予以拆除或进行加固处理，待设备现场就位后重

新装配或解除加固措施，内件应采取必要的防锈措施。设备所有开口、前法兰、接头均用盖

板或其它方式封盖以防止在运输和储存期间遭受腐蚀、损伤及进入杂物。遮盖物、金属带子

或紧扣件采用螺钉或铆钉应有效固定。包装箱设计考虑设备的支撑与固定，所有松散部件另

用小箱封好装箱。每箱设备均需附有与箱件相符合的装箱单。设备附件应采取防潮、防锈等

措施。
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8.检验和监造

8.1检验

投标方必须保证招标方在需要时能进入设备正在加工和正在试验中的所有投标方工厂和

外购件制造厂。产品的设计制造和试验验证将遵照有关标准和规范，并满足招标文件的要求

。经工厂试验验收后的产品，投标方仍然保证现场试验验收达到要求的性能和可靠性；对于

工厂的检查验收，不认为是解除制造厂所负的责任。投标方须保证所提供的设备满足现场安

全、可靠运行的要求，并对设备的设计、制造、供货、装箱、发运、现场调试等全过程全面

负责。投标方对质保期内因质量原因导致的产品损坏实行无偿的修复和零件配制，直至产品

更换。质保期后投标方满足招标方对产品的技术咨询（无偿）和零件的供给（有偿）。

8.2监造

招标方有权在合同设备制造过程中派驻厂代表，在招标方统一组织下进行监造和出厂前

检验，了解设备的组装、检验、试验和设备包装质量情况。投标方应积极配合，并提供相应

技术资料，且不由此发生任何费用。投标方须提前 7天将设备监造项目及检验时间通知招标

方。招标方代表有权通过投标方有关部门查（借）阅投标方与本合同设备有关的标准（包括

工厂标准）、图纸、资料、工艺及实际工艺过程和检验记录（包括中间检验记录或不一致性

报告），对于检验记录，如招标方认为需要复印存档，投标方须提供一切方便，并向招标方

代表提供工作、生活方便。招标方代表如不能到场，投标方的工厂试验工作将正常进行，试

验结果有效，但是招标方代表有权了解和检查试验报告和结果。招标方代表在监造过程中如

发现设备和材料缺陷或不符合规定的标准要求时，招标方代 表有权提出意见，投标方须采取

相应改进措施，以保证交货质量。无论招标方是否要求和是 否知道，投标方须主动及时地向

招标方提供合同设备制造过程中出现的较大质量缺陷和问题，在招标方不知道的情况下，投

标方不得擅自处理。无论招标方人员是否参与监造及出厂检验，均不视为投标方按合同规定

的应承担的质量保证责任的解除，也不免除投标方对设备质量应负的责任。投标方供应的所

有合同设备部件出厂时，都将附有产品质量合格证书作为交货的质量证明文件。
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9.安装调试

(1) 投标方负责设备的安装。

(2) 投标方需安排专业调试人员，负责进行系统调试直至招标方人员能够独立操作、系

统调试合格。

10.性能验收

(1) 性能验收试验的目的是为了检验合同设备的所有性能是否符合本技术文件的要求。

(2) 系统装置正常运行一个月后，由招标方投标方共同商定性能考核日期。性能考核时

间为 168小时。

(3) 性能验收试验由招标方主持，投标方参与，按照下述性能验收指标进行。

1)投料、破碎以及物料输送量。

2)运行过程中的扬尘以及漏粉等问题；

3）设备运行过程中框架结构的稳定性。

(4)性能验收试验报告以投标方为主编写，招标方参加，共同签章确认结论。

11.提供资料

投标方负责提供用于设计，制造、安装、操作及维修、检验的所有资料。投标方向招标

方分期分批提供如下图纸和资料（支撑结构图纸均需由具有结构专项（大气）乙级以上资质

的单位出具）

11.1投标时提供的图纸和资料

投标时投标方需提供以下图纸和资料的纸质版 2份和电子（CAD）版 1份。

(1) 填写完整的数据表（设备清单、公用工程清单等）。

(2)能耗表，包括水、电、气消耗等。

(3)设计制造检测和试验等采用的标准和规范。

(4) PID图。

(5) 外形图、布置图和连接件清单。

(6)供货清单、备品备件清单。

(7)仪表电气的选型原则，控制水平说明，保护系统说明及简图。
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(8)电气和仪表系统图和材料表。

11.2技术协议签订后提供的图纸和资料

技术协议签订后七天内，投标方需提供以下图纸和资料的纸质版和电子（可编辑 CAD

）版，电子版图纸与纸质版图纸保证一一对应，要求所有图纸及资料投标方必须盖章并签字

确认。

(1) 填写完整的数据表。

(2)能耗表，包括水、电、气消耗等。

(3)设计制造检测和实验等采用的标准和规范。

(4) PID图。

(5)外形图、布置图和连接件清单。

(6)主机和辅助设备的基础外形图和载荷数据。

(7)供货清单、一年期备品备件、一年以上三年以下备品备件清单。

(8)主机和主要辅助设备的主要结构特征说明。

(9)仪表电气的选型原则，控制水平说明，保护系统说明及简图。

(10)电气和仪表系统图和材料表。

(11)电气和仪表布置图和接点表。

(12)设备管口方位图、法兰面型式、压力等级及尺寸。

主要资料及图纸数量表

资料名称 数量（套） 其他要求

设备图纸、资料（原件） 8

控制系统的系统软件、组态软件 按设备台数提供

竣工资料（含竣工图） 8

调试大纲及方案（原件） 8

调试报告（原件） 8

详细的设备操作、维护说明书 8

供电力和自控专业使用的原理及相关图纸 8
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11.3 随机资料

(1) 找正图、机组安装技术条件。

(2) 仪表清单、仪表安装说明书。

(3) 机组在制造厂的检测和实验项目及出厂检验报告。

(4) 装箱单、随机备品备件清单、三年备品备件清单、专用工具清单。

(5) 润滑油牌号、粘度等指标清单。

(6) 产品合格证及质量证明书、产品安全质量监督检验证书、质量证书手册。

(7) 操作和维护手册。
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12.培训、技术服务和质量保障

12.1培训

(1) 培训计划

为使设备能正常运行，投标方负责提供相应的技术培训，培训的内容应满足招标方受培

训人员能熟练地操作设备达到良好运行水平，并能解决、处理常规故障。

培训计划如下：

1)投标方负责提出培训内容和培训计划，由招标方确认。

2)投标方选派有经验和有能力的技术人员对招标方技术人员进行培训。

3)培训将采用对实物进行系统的解释、作专题报告、现场参观、实际操作和阅读相关的

技术资料和图纸等手段。

4)在培训期间，投标方将免费提供必要的技术资料和图纸、设施、工具、仪表等。

5)投标方要对被培训人员在培训期间的表现作出评价。

(2) 培训内容

1)安装技术交底；工艺原理及设备结构介绍。

2)装置维护管理、设备故障分析及排除；电气、仪表原理。

3)操作故障分析及排除，系统控制运行等。

(3) 培训方式

1)投标方将在现场为招标方的技术人员上课培训，地点在招标方现场。

2)投标方提供现场控制设备维护所必须的生产厂家培训。

3) 在系统各设备调试期间，投标方在指导调试的过程中，对招标方的人员进行现场操作

培训。

12.2技术服务和质量保障

(1) 投标方对全套设备提供为期十二个月的质保期，质保期从168小时性能考核合格之日

算起十二个月。

(2) 设备在实际生产中满足不了生产工况要求，投标方负责免费更改。

(3) 在规定的质保期内，投标方对由于设计、工艺或材料而造成的任何缺陷和故障负责

，对产品进行免费维修或更换。

(4) 除合同另有规定外，在质保期内设备出现故障及质量问题，投标方驻现场技术人员

在收到招标方通知后 8 小时内免费维修或更换有缺陷的部件或整机。电气设备出现故障，投
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标方在保证 4小时之内给予书面的技术指导方案或 2小时内电话指导。若需要到现场解决问

题，投标方接到通知后，保证在 48 小时之内派技术人员到达现场，及时处理故障，否则招

标方有权自行扣除部分质保金。

(5) 设备进行重要检修时包括质保期过后，投标方免费派专业技术人员指导，至少免费

指导系统大修一次。

(6) 质保期满后，投标方仍免费提供技术支持与服务。

13.技术废标条件

投标方应认真阅读本技术规格书的内容，有针对性的编写技术文件。当技术文件出现下

列情况之一时，方案将直接淘汰。

(1) 无法满足招标方提出的工艺要求。

(2)技术方案描述混乱不清，无法判断是否能够满足各项技术要求。
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